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HA3HAYEHUE KOMMNNEKTHOCTb

1. WypynosepT - 1 wr.

2.Ha6op AnA peryiMpoBKu KpyTALLero MomeHTa — 1 wr.
3. PyKoBOACTBO M0 3KCnnyaTaymy — 1 wr.

4. TapaHTUAHbINA TanoH — 1 WT.

TPEBOBAHWA BE3OMNACHOCTH

WypynosepT nHeBmaTudeckuit G208 (apt. 57448) npeaHasHayeH
[I1A MOHTaXa 1 ieMOHTaXa Pe3bOOBbIX COeAVHEHWIA.

YCTPOWCTBO

1. WnuHgenb

2. BxopHoii natpy6ok

3. Boikniouatenn

4. Kopnyc

5.Mepekniovatenb
HanpaefieHUA BpaleHna

Vicnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOrO MO Ha3HaueHuIo.
HuKorzja He nepeHocuTe yCTPOMCTBO 3a LWNaHT.
OTKnloYalTe BO3AYLIHbIN WAAHT Nepej 3aMeHON UK Hanaakown

TEXHVILIECKME XAPAKTEPMCTMKM WHCTPYMeHTa. Huvkorpa He nbiTantech pasGMpaTb NHCTPYMEHT

npwv NOAKNOYEHHOM laBNEeHNN.

lMepea Ncnonb3oBaHWEM NHCTPYMEHTA NPOBepbTE BCE COeANHE-
XapaKTepvlchlKa, eAVHULbI U3MepeHna 3HaueHue

HUS N NEPEXOAHVKY.
ApTikyn 57448 MpeaoxpaHaiTe WNaHT OT BO3ENCTBIA BbLICOKMX TemnepaTyp,
Mogenb G208 pacTBopuTeneil, BpallaloLLyxca feTaneil, oCTpbiX Kpaes, He Aomny-
Pa3mep NpucoeAnHNTENbHOTO WeCTUrPaHHKKa, [I0AMbI 1/4 cKaiite neperm6os wnaHra. BO3lJquHble wnaHry, Haxoagawmecs
NMaKcHManoHoI KpyTALMT MOMEHT, Hin 7 NoA AaBNEHNeM, MOryT Pa3opBaTbCA 1 NPEACTaBAAIOT CEPbE3HYI0

OnacHoCTb. Bo3aylwHoe AaBneHve, NPeBbILaloLee MaKcMManbHO
[urana3oH perynnpoBKM KpyTALero MoMeHTa, Hm 5-17 .

5 - - ’ AONYCTUMBI NPefen, MOXET MPUYMHIUTL Bpes paboTHUKY.
O3AYUIHbIN Pasbem, AloViM 4 TpUMUTE YCTOMUMBOE NONOKEHME ANA PaBOTbI C UHCTPYMEHTOM.
UactoTa 060pOTOB XON1OCTOrO X0Aa Bana, 06/MuH 700 [enaiite nepepbiBbl B paboTe. [lnuTenbHas 1 cunbHas Bubpaums

Pacxop Bo3ayxa, N/MUH 212 BpeaHa AnA 340p0oBbA YesioBekKa.
MaKcumanbHoe aasnenie, 6ap 63 3awWmwaiiTe AMLO 1 rNasa oT OCKOKOB 1 CTPYXKKI MPW 3aKpyun-




BaHMN MW OTKPYYMBaHUN pPe3b6oBbIX coeavHeHuil. PaboTante
B nepyartkax.

bepernTte MHCTPYMEHT OT BO3[ENCTBMA BbICOKMX TemnepaTtyp
1 OrHA BO M36exaHne ero NoBpexaeHns nimn CHUXeHnA spdex-
TUBHOCTM ero paboTbl.

NoAroToBKA K PABOTE

Bce paboTbl C MHEBMaTUYECKUM WHCTPYMEHTOM CneayeT npo-
BOAUTb B MPOU3BOACTBEHHbIX MOMeELeHNAX, 060pPYyAOBaHHbIX
BO3/lyLUIHOW MarucTpanbio C AaBfieHeM BO3/lyxa He HuXe 6 aTm.
VN KOMMNPECCOPOM HeO06XOMMOI MOLIHOCTYU 1 NPON3BOANTENb-
HOCTW, Npu TemnepaTtype oT +5 Ao +50 °C. K paboTe ¢ usgenvem
[0MyCKaloTCA I1LA, UMEIoLLie COOTBETCTBYHOLLYIO KBannpuKaLmio
1 npoleslne NHCTPYKTax Mo TexHKe 6e30macHoCTy.

[na 3aWuTbl VHCTPYMEHTa OT MOBPEX[AEHUN, 3arpAsHeHus
1 06pa3oBaHNA KOPPO3KM NOAABAEMbIN CKaTbll BO3AYX [OMKEH
6bITb OUMLLIEH OT NOCTOPOHHIX YacTuL, v Bnaru. Heobxoanmo npu-
MeHATb 6710K NOAroToBKM Bo3AlyXa. [IponsBoanTenb pekomeHayeT
1cnonb3oBaTh 610K MOAroTOBKM Bo3ayxa GROSS apt. 57451.
PekomeH/lyemasn cxema BO3/lyLIHON MarncTpanu:

(!E:l

Bce ynpasnawouwue S1EMEHTbI, coeguHnTeNbHble nnHnn
W WNAHIX AONXKHbI 6bITb paccynTaHbl Ha HeO6XO[JI/IMOE AaBneHue
1 06beMHbI pacxof Bo3ayxa. He gonyckante cyxeHna nogso-
AAWMX IMHWIA, HAaNPUMeEp, B pe3y/bTaTe nepexarvs, nepernbos
unn pactarusaHusa. lMepen NOAKNIOYEHMEM LINAHra K UHCTPY-
MEHTY nepuojuyeckn npoayBanTe LAaHT MOLYHbIM Hanopom
BO34yXa ANA yAaneHuA Bnarn u3 wnaxdra.

[laBneHvie Bo3fyxa BO BpeMa paboTbl MHCTPYMEHTA HE JOMKHO
npeBblWaTh MakCMMabHOro 3HauYeHna — 6,3 aTM. YMeHbLieHne
pabouero faBneHns NPUBOANT K NMOTEPE MOLWHOCTY, @ yBenu-
YeHre — K NpexaeBpeMeHHOMY U3HOCY MHCTPyMeHTa. Moasoa
BO34yXa AO/KEH OCYLeCTBNATLCA WIAHITOM C BHYTPEHHUM Ana-
MeTpOM He meHee 10 MM.

1

3akpyTute natpybok Aana
npucoefuHeHna WwnaHra (2)
Ha BxoAHoM wTyuep (1), npu-
[lepXnBas BXOLHOW WTyLep
POXKKOBBIM KJIIOHOM (3).
MoakniouuTe WNaHr nopaun
BO3aYyXa (4) K MUHCTPYMEHTY.

MPUMEYAHUE: Mepep P uc
WHCTPYMEHTa HaHecnTe Ha BXofHoe oTBepcTue 4-5 Kanenb
Macna nepeg noAKAlOYeHNEM WaHra.

JinA cmasbiBaHWA YCTPONCTBA MPUMEHANTe
Macna finfa NHEeBMOVHCTPYMEHTa C BA3KOCTbIO
1SO VG-32 1 aBTOMaTNYeCKY MacieHKy BO3-
LywwHomn marucTpany, HaCTPOEHHYI0
Ha nofady 2 Kanesnb B MUHYTY. Ecnu npumete-
HMe aBTOMATUYeCKOW BO3AYLHOW Maru-
CTpann HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanenb
Macna AnA NHeBMaTUYecKoro WHCTPYMEHTa
B OTBepCTMe BMYCKHOro natpybka nepep



KaX<AblM MCMonb3oBaHMEM YCTpoicTBa. Mcnonb3osaHne 6onee
BA3KOrO Macsia MOXET NPUBECTY K YXYALIEHNIO PaboTbl.

Mpw paboTe C IHCTPYMEHTOM UCNONb3YTe CPEeACTBA MHANBUAY-
anbHom 3alUTbl: 3aLMTHbIE OUKN, HAYLWWHWKK, NepYaTKun.

NOPAAOK PABOThI
MposepbTe yCTaHOBJIEHHOE
HanpaeneHve  BpaweHua. [na

3aKpY4MBaHNA BUHTOB YCTaHOBUTE
nepekstoyaTesb HanpaeneHNs Bpa-
weHuna (1) B HanpaeneHun F (3)
(Forward/Bnepen). inAa oTKpyumsa-
HWA BUHTOB YCTaHOBUTE MEpPeKio-
yatenb B HanpaBneHun R (2)
(Reverse/Ha3an).

MpoBepbTe NONOXKEHNE MepekioyaTens KpyTALWEro MOMEHTa:
MpU OTKPYYMBAHWN WCMONb3YITE MAKCUMAsIbHBIA MOMEHT, Mpu
3aKpyuMBaHWN — MOMEHT, COOTBETCTBYIOWUI TUNOPasmMepy
M NPOYHOCTY Pe3b6OBOrO COEANHEHNA.

[InA BKMIOYEHUA NHCTPYMEHTA HAKMITE BbIK/IOYATE b W YAEPXKN-
BaliTe €ro HaXaTblM BO BPeMA BbINONHEHWA paboyelt onepaumm.
[InA BBIKNIOYEHWSA OTMYCTUTE BbIKNKOYATENb.

NMPUMEYAHUE: MepekniovaTtennb HanpasneHunsa
P pasp TCA Np b B TONbKO
B BbIK.

MPUMEYAHUE: OtknioyaiiTe wWAaHr nojayn Bo3Ayxa
OT UHCTPYMEHTa nepep 3aMeHOI OCHAaCTKMN NIV HaCTPOMKON.
YcTaHaBnvBaiiTe Ha BUHT UAW 60NT TONbKO B BbIKNIOYEHHOM
NONOXKEeHUN.

PET'YJIMPOBKA KPYTALWETO MOMEHTA

OTknounTe wnaHr
nojaun Bo3fyxa oOT
wypynosepTa.
OTKpyTUTE Kopnyc
MydTbl B HanpasneHumn
CTpenkn Ha Kopmyce.
Kopnyc umeet nesyio
pe3bby.

YctaHosuTe wecTu-
rpaHHbIi  UMOYCOBbIN
KMo B MocajouHoe
oTBepcTUEe WNNHAENA.
YcTaHoBUTL  KNlOY  Ha
PerynMpoBOYHYIO ranky.
BpaweHvnem ranku
ycTaHoBuMTE Tpebyemblit
MOMEHT 3aTArMBaHmnA
Kpenexa.
Mpov3seanTe c6OpKy B 06paTHON NOCIE[OBATENBHOCTN.

TEXHUYECKOE OBCNTYXXUBAHUE

OTknloyanTe WNaHr nofjayn BO3AyXa OT WHCTPYMeHTa nepep
3aMeHOW OCHACTKWN UM HaCTPOMKO.

PerynapHo npoBofuTe ounCTKYy ceTyatoro GpunbTpa Ha BXoae
BO3Ayxa. [1nA 3TOro oTKpyTUTe NaTpyboK ANA NpucoefuHeHns
WwnaHra u yaanvTe nbiib 1 3arpasHeHns ¢ punbtpa. Mocne sToro
ycTaHOBUTe NaTpPy6OK ANA NPUCOEANHEHUA WNAHra N MPOYHO
3aKpenuTe ero.

[inAa npepoTBpaljeHns o6pa3oBaHWA Koppo3uu, Beaylein
K Un3HOCY I'IOI'IaCTEVI, KnanaHos v T.4. cnepyeT 3akanatb
Ha BXOo[e BO34yXa HEeCKOJIbKO Kanesib MOTOPHOro macna



1SO-VG32, nocne 3Toro NoAKMOUNTL MHCTPYMEHT K BO3YLIHON
MarucTpanu 1 BKNYNTb ero Ha 5-10 ceKyHA Ha XONOoCTOM Xopay.
Mpu NpoAONXKNTENBHOM NPOCTOE U Nepes NepBbiM BKIOYEHNEM
06A3aTeNbHO NPOBOAMUTE JaHHYIO NPOLEAYPY.

Mocne oKoHuyaHUA paboTbl BCErAa OYWLANTE WHCTPYMEHT
OT BHeLWHUX 3arpAsHeHuin. He ncnonb3yiite cpefcTsa, coaep-
Kawve xnop, 6eH3uH, pactBoputenu. Mocne YNCTKN NpoTpuTe
VHCTPYMEHT CYXOW TKaHblO, BETOLLbIO.

Jlonact moTopa AOMXKHbI PErynAapHO NPOBEPATLCA Cneynani-
cTamum v npu HEOGXO,EWIMOCTVI 3aMEeHATbCA.

PernameHTHOe 06CNYKMBaHNE UHCTPYMEHTa HEOOXOANMO MpPo-
BO[JUTb HE peXxe OfJHOro pasa B 6 MecsALEeB.

Bce paboTbl N0 PEMOHTY WHCTPYMEHTA AOJIXKHbI NPOBOANTLCA
KBaﬂVI(bI/ILl,VIpOBaHHhIMVI cneymanncTtamm CepBUCHBIX LEHTPOB
CNpUMeHeHEM OPUTMHaNbHbIX 3anyacren.

TPAHCNOPTUPOBKA

TpaHCNOPTUPOBKa MOMET OCYLEeCTBATLCA BCEMU BUAAMU
3aKpbITOro TpaHCnopTa B COOTBETCTBMM C NpaBunamu nepe-
BO30K, 1efiCTBYIOL MY [N KaX40ro BUAa TpaHcnopTa.

YcnoBua TpaHCMOPTUPOBAHUA NPU BO3JENCTBAN KnumaTnye-
CKUX $paKTOpOB:
- Temneparype okpy»KatoLlero Bosfyxa ot - 20 go + 55 °C;
- OTHOCUTESIbHO BNaXXHOCTV BO3Ayxa A0 80 % v Temnepatype + 20 °C.
Bo Bpemsa TpaHCMOPTWPOBAHWA W MOrPY304YHO-Pa3rPy30UHbIX
paboT ynakoBKa C MHCTPYMEHTOM He [Jo/XKHa nofiBepraTbca pes-
KM ylapam 1 BO3AeNCTBUI0 aTMOCHEPHbIX OCaZIKOB.
PasmellieHVie 1 KpenieHne TPaHCNOPTHO Tapbl C yNakoBaHHbIM
annapaTom B TPAHCMOPTHbIX CPeAICTBAX AOMKHbI obecneunsaTb
YCTOYMBOE MONOXEHUE 1 OTCYTCTBME BO3MOXHOCTN ee nepe-
MeLLeHUA BO BPeMA ABUKEHUA.

XPAHEHUE

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLO NPOBETPYBaEeMOM Nome-
weHun. Ina AAnTeNbHOro XpaHeHna MHCTPYMEHTa HeO6X0ANMO
NPOBECTY ero KOHCEePBaLMIO: CMa3aTb TOHKMM CIOEM Mac/a Kop-
nyc, ynakoBaTb B LWITaTHY0 KOPOOKY.

XpaHeHue HeobXOAMMO OCYLLECTBNATL NPY TeMrnepaType oKpy-
Xatoweit cpefibl 0T 0 40 +40 °C 1 OTHOCUTENbHON BNaXKHOCTW BO3-
nyxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYNHOM ANA AeTell.

CpoK XpaHeHMNA He OrpaHuYeH.

Ecnn NHCTPYMEHT cepbe3HO NOBPEX/EH, Y HEro CTeK CPOK SKC-
nayartauum v OH He MOXeT 6onble NCNoNb30BaTbCA, YTUIN3N-
pyiTe ero no cucteme yTunmsauum MeTanios.

Hukorpa He cxurainte 1 He HarpeBaiTe MHCTPYMEHT, 3TO OnacHo
ONA 300pOBbA.

PEAJIU3ALMA U YTUIN3ALUA

Peanusauma o6opyfoBaHuA OCYLIECTBNAETCA Yepes3 TOprosble
TOUKW 1 MaraswHbl COrlacHO AeNCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATENbCTBY,
pernameHTMpyiolLeMy npasiiia TOProBAN Ha TEPPUTOPUM CTPaH
TamMOXeHHOro coto3a.

Ytunusauna obopyfoBaHUA OCYLLECTBAETCA B COOTBETCTBUN
c Tpe6oBaHNAMU U Hopmamu Poccun n cTpaH TamMOXeHHOro
cotosa.

CPOK CJ1YKBbl

CpeaHuit cpok cnyx6bl 3fenva npu ycnosun cobnioaeHns
notpebuTenem Npasu SKCNayaTaLum COCTaBNAET 5 neT.



FTAPAHTUNHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha usgenue pacnpocTpaHaeTcs rapaHTs Npon3BOANTENA.
Mepropn rapaHTUMHOrO O6C/YXNBaHNs yKa3aH B rapaHTUHOM
TasloHe U NCUNCIAETCA C MOMEHTA NPOAAXKM.

MpaBuna rapaHTUINHOrO 06C/YKNBaHNS NPUBEAEHBI B rapaHTUI-
HOM TanoHe.

ONA 3AMETOK

Appecn
000 «MWUP MHCTPYMEHTA», 117588, r. Mocksa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

MpoayKuua N3roToBeHa B COOTBETCTBIM € TpebosaHuAaMu TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[laTa Npon3BOACTBA yKa3aHa Ha yNaKoBKe.
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PURPOSE

Air screwdriver G208 (Stock No. 57448) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

DESIGN

1. Accessory bracket
2.Air supply 2
3. Switch on/off

4.Body

5.Reverse switch

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57448
Model G208
Square connection, inch 1/4
Maximum torque, Nm 17
Torque range, Nm 5-17
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 700
Air consumption, I/min 212
Maximum pressure, bar 6,3

LIST OF COMPONENTS

PYS

1. Air screwdriver - 1 pc
2.Key -1 set

3.User manual - 1 pc
4. Warranty card - 1 pc

SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when itis connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.



PREPARATION FOR OPERATION

Alloperations withtheairtool should be performedin production
premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm) or
a compressor of the appropriate power and performance, at the
temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified persons
briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.

To protect the tool against damages, contamination and
corrosion, the supplied compressed air should be cleaned of
foreign particles and moisture. An air-preparation unit should
be used. The manufacturer recommends using the GROSS air-
preparation unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the
following figure.

wp

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do
not allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting a
hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air stream

to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to
power losses, increase — to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective
equipment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Screw the branch pipe to connect the hose to the input connect-
ing pipe, with holding the input connecting pipe by means of an
open end wrench.

Connect an air supply hose to the tool.

1

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with ISO VG-32 vis-
cosity and an automatic air line lubricator adjusted to sup-



ply 2 droplets per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air tool oil to the
inlet pipe opening before each use of the tool. Using of
oil with higher viscosity may deteriorate performance.
Always connect the air supply hose to the tool at
first, and then connect it to the air-preparation unit.
Install the drive socket on the square connection.

Check the set direction of rotation.
To screw screws and nuts, set the
switch in the F direction of rotation
(Forward). To unscrew screws and
nuts, set the switch in the R direc-
tion of rotation (Reverse). Check
the position of the torque regula-
tor: when unscrewing, the maxi-
mum torque is used; when screw-
ing, the torque should meet the
type, size and durability of the threaded joint.

NOTE: The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when
performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before
changing its accessories or adjusting it.

Place the tool on screws/bolts or nuts only when the tool is
turned off. Rotating parts can slide off the tool.
MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove
dust and dirty from the filter. After that, install the branch pipe
connecting the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc,, it is necessary to drip some droplets of 1SO VG-32
motor oil, connect the tool to an air line and turn on the tool atidle
speed for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any
substances containing chlorine, gasoline, or solvents. After
cleaning it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed at
least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified
specialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each
type of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.
Placement and fastening of a transport container with the
packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.



STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack it
into a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules in
the territory of the member states of the Customs Union.

The equipmentis recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.

NOTES



NOTES NOTES
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer Schraubendreher G208 (Art.-Nummer 57448) ist
ein Werkzeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Mut-
tern.

GERATEUBERSICHT

1. Zubehor halterung
2. Stutzen flir den Anschluss
3. Abzugshebel 2.
4. Gehduse

5. Reversible spindel

TECHNISCHE DATEN

GroBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57448
Modell G208
Anschlussvierkant, Zoll 1/4
Max. Drehmoment, N*m 17
Lésedrehmoment, N*m 5-17
StutzengroBe, Zoll /4
Wellendrehzahlim Leerlauf, min-1 700
Luftverbrauch, I/min 212
Héchstdruck, bar 6,3

LIEFERUMFANG

PYY

1. Schraubendreher - 1St.
2. Werkzeug-Set - 1St.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

3. Benutzerhandbuch - 1 St.
4. Garantieschein -1 St.

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den bestimmungs-
gemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberpriifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reiBen
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck, der
den héchstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wahrend der Arbeit.



Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen mussen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der GROSS Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.

Sémtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che miussen fur den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmé&Big aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wéhrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erh6hung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehdrschutz, Handschuhe.
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Schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlauches auf
den Eingangsstutzen, indem Sie den Eingangsstutzen mit einem
Maulschlissel festhalten missen;
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheit an.

HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fiir
pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositat ISO



VG-32 und den Luftleitungscler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht méglich,
geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fur pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufiihrungsschlauch zunachst am
Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.

b a-:

HINWEIS: Es diirfen ausschlieBlich Schlag-Steckniisse zum
Einsatz kommen!

HINWEIS: Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die fiir
das Arbeiten mit auftretenden Schlagbelastungen vorgese-
hen sind. Verwenden Sie keine Adapter.

Uberpriifen Sie die eingestellte
Drehrichtung. Zum Festziehen von
Schrauben und Muttern driicken Sie
die Regulierschraube in Richtung F
durch (Forward / Rechtslauf). Zum
Losen von Schrauben und Muttern
driicken Sie die Regulierschraube in
Richtung R durch (Reverse/ Links-
lauf). Uberpriifen Sie die Position
des Drehmomentreglers:  Beim

Losen muss das hochstmdgliche Drehmoment erzeugt werden,
beim Festziehen - wird das Drehmoment entsprechend der Typen-
groBe und Festigkeit der Schraubverbindung ausgewahlt.

HINWEIS: Die Regulierscheibe zur Einstellung der Drehrich-
tung darf nurim ausgeschalteten Zustand betatigt werden.

Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren.

Setzen Sie den Werkzeug auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter
ausschlieBlich im ausgeschalteten Zustand. Die drehenden Teile
kénnen vom Werkzeug ausgleiten.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausristung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfihren.

Reinigen Sie regelmaBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fiir
den Verschlei der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl ISO VG-32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten
Sie das Gerat fiir 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem
langeren Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie
unbedingt dieses Verfahren durch.

NachderArbeitentfernen Siejedes Mal duere Verschmutzungen



am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. 16semittelhaltige Reiniger
dirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln missen regelméBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind
nicht seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Samtliche Reparaturen von Werkzeugen diirfen ausschlie8lich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fir den
bestimmungsgemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges Uberprifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen rei3en
und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert Uberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spéne beim Festziehen oder Lésen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Geréat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen mdglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemass den jeweils geltenden
Beférderungsregeln durchgefiihrt werden.
Voraussetzungen fiir die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

- relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von + 20 °C.
Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.
DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung
mit dem eingepackten Gerdt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wéhrend der
Beférderung gewahrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut gelifteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehause auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerat bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht héher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrankt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Gerat nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit geféhrden.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt iber die Verkaufsstellen und



Geschéfte gemdss den geltenden gesetzlichen Vorschriften,
die die Regeln fir den Handel in den Landern der Zollunion
festlegen.

Die Entsorgung von Gerdten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Landern der Zollunion geltenden
Bestimmungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5 Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller Gbernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fur den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.

NOTIZ
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Werkzeug fiir professionelle Anwendung. Deutschen Standards entsprechend.




